
DRENO PVC

Ø 3/4"

COMANDO

REMOTO

L. GÁS

SIFÃO

Ø 3/4"

ELÉTRICA

ELÉTRICA

Ø 3/4"

PONTO DE FORÇA

DISJUNTOR

VER TABELA

CONDENSADORA

UNIDADE EXTERNA

L. LÍQUIDO

UNIDADE INTERNA

EVAPORADORA

F
U

R
O

DUTO EM PVC

CAIXA PLENUM

CHAPA GALV.

PAREDE

GRELHA DE

PARAF. A. ATARRACHANTE

GALVANIZADO Ø4,8x20

PLASTICO

PVC

DRENO Ø3/4"

SUCÇÃO

FITA E 

ISOLAMENTO

TÉRMICO

LÍQUIDO

LINHA DE

CONDUITE

LINHA DE

RETORNO

PLENUM DE

INSPEÇÃO

PORTA DE

INSUFLAMENTO

DUTO DE

FORRO

EVAPORADORA

UNIDADE

ATARRACHANTE

PARAF. AUTO

CANT.

SUP. FERRO

NEOPRENE

CALÇO

TUB.

FRIGORIFICA

CAIXA DE

PASSAGEM SPLIT

FORRO

DRENO

Ø3/4"

DRENO / SIFÃO

UNIDADE

EVAPORADORA

FERRO CHATO

CHUMBADOR DE

EXPANSÃO

LAJE

DETALHE "X"

DETALHE "Y"

DETALHE "X"

CHUMBADORES Ø1/4"

CHUMBADORES Ø3/8"

3,0 m

3,0 m

3,0 m

ESPAÇAMENTO ENTRE SUP.

1 x 1/8"

1 x 1/8"

1 x 1/8"

SUP. DE CANTONEIRA

VERGALHÃO ROSCADO Ø3/8"

DETALHE "Y"

ACIMA DE 106 cm

SEXTAVADAS GALVANIZADAS

PORCA E CONTRA PORCA

CANTONEIRA DE FERRO

ARRUELA GALVANIZADA

GALVANIZADO Ø3/8"

VERGALHÃO ROSCADO 

GALVANIZADO Ø3/8"

VERGALHÃO ROSCADO 

GALVANIZADA

PORCA SEXTAVADA

ARRUELA GALVANIZADA

LADO MAIOR DO DUTO

76 a 105 cm

ATÉ 45 cm

46 a 75 cm

DIMENSÕES RECOMENDADAS PARA SUPORTES DE DUTOS

SUP. DE FERRO CHATO

ATÉ 105 cm

3,0 m

2,5 m

2,5 m

2,5 m

11/2" x 11/2" x 1/8"

2" x 2" x 3/16"

2" x 2" x 1/4"

2" x 2" x 1/8"

NOTAS:

106 a 150 cm

ACIMA DE 241 cm

151 a 210 cm

211 a 240 cm

 DE ESMALTE SINTÉTICO PARA ACABAMENTO.

-TODOS OS SUPORTES DEVERÃO SER PINTADOS COM UMA DEMÃO DE TINTA ANTI-CORROSIVA E DUAS DEMÃOS

DETALHE DO SUPORTE DE FIXAÇÃO DOS DUTOS

BICROMATIZADO

VER DET. "B"

FITA DE VEDAÇÃO

PERFILADO "PWII"

GRAMPO DE REFORÇO

PARAFUSO SEXT. 

GALV. Ø5/16"x1"

VER DET. "A"

GALV. Ø5/16"

ARRUELA LISA 

GALV. Ø5/16"

PORCA SEXT.

CANTONEIRA

DE REFORÇO

DETALHE DO FLANGEAMENTO "POWERMATIC"

REBITE DE AÇO

DUTO EM CHAPA GALVANIZADA

FITA DE VEDAÇÃO EM BORRACHA AUTO ADESIVA

DIMENSÃO (VITOCEL) 20mm x 3mm.

REBITE POP

DUTO TAMPA SUPERIOR

DETALHE "B"

GRAMPO DE FIXACAO PERFIL

PERFIL

PARAF. CAB. SEXT. Ø5/16"x3/4" PWII

Ø5/16"x 1" PWII

ARRUELA

Ø5/16" PWII

PARAF. CAB. SEXT.

PECA DE CANTO

DIMENSÃO (VITOCEL) 20mm x 3mm.

FITA DE VEDAÇÃO EM BORRACHA AUTO ADESIVA

OS PERFIS DEVERÃO SER CORTADOS C/ 30mm MENOR

QUE A DIMENSÃO DE CADA LADO

PERFIL

DETALHE "A"

Ø5/16" PWII

NOTA:

ARRUELA

Ø5/16" PWII

PORCA SEXTAVADA

REBITE POP

DUTO TAMPA SUPERIOR

1

5

m

m

DUTO TRONCO

JUNTA FLEXÍVEL

1 - PARAF. AUTO ATARRACHANTE Ø4,5 x 25mm

4 - JUNTA FLEXÍVEL - (LONA PLÁSTICA)

5 - CANTONEIRA DE CHAPA NA BITOLA DO DUTO TRONCO

CONEXÃO FLEXÍVEL ENTRE EQUIPAMENTOS E REDE DE DUTOS

- DIMENSÕES EM MILÍMETROS EXCETO AS ESPECIFICADAS EM CONTRÁRIO

NOTAS:

DETALHE "B"

2
5

DUTO

EQUIPAMENTO

25

DETALHE "A"

4

4

1

3

25

MATERIAIS

2 - JUNTA TIPO "U"- CHAPA     // 26

3 - CANTONEIRA DE CHAPA    // 26

10

2

1
5

5

XX

X/4

X/4

A

1

30

EQUIPAMENTO

B

100

EXPANSÃO

D

d

d

INCLINAÇÃO 1:7

INCLINACAO 1:4

D

(PREFERIVEL 1:7)

CONTRAÇÃO

D

d

TRANSFORMAÇÃO DE

BAIXA PRESSÃO

VIGA METALICA

VEIAS VER

R

D

DET. JOELHO

INCLINAÇÃO MÁXIMA 30°

VIGA DE CONCRETO

SENTIDO DO AR

D

DESVIO DE DUTOS EM OBSTÁCULOS

CURVA DE RAIO LONGO COM (R = D)

DETALHE DE TRANSFORMAÇÃO E DESVIOS NOS DUTOS

PARA PORTAS E DIVISÓRIAS

2
0

25

H
/
L

H=ALTURA DA GRELHA

L=LARGURA DA GRELHA

DIMENSÕES EM MILÍMETROS

GRELHA INDEVASSÁVEL

DIMENSÕES EM MILÍMETROS

L = LARGURA DA GRELHA

H = ALTURA DA GRELHA

4
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7
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DETALHE DE VENEZIANA

L
A

R
G

U
R

A
 
D

O
 
D

U
T

O

DETALHE DE JOELHO RETO REGULAR COM VEIAS

7,98,0 7,9

91 ATÉ 122

123 EM DIANTE

OBS. DIMENSÕES EM CENTÍMETROS

25,5 10,010,0

LARGURA DO DUTO

DIMENSÕES LARGURA DO DUTO

61 ATÉ 90

15 ATÉ 60

AR

X

45°

Y

7,5

12,5

RX

5,0

7,5

5,0

7,5

X

Y

4,5

4,5

LINHA BASE

X

LADO INTERNO DO DUTO E DA VEIA "C"

A VEIA "B" COLOCADA EQUIDISTANTE DO

X

C

X

RAIO

B

VEIAS

GABARITO

5°

1/2"

1/2"

P/ FUROS E REBITES

GABARITO DE MARCAÇÃO

N°4

E

A

A

DN°4

D

1
/
2

"

C

1
/
2

"

VIDE OBS.

E

8.5

5.0

C D

7.55.0

10.0 12.5

1/2"

9.5

17.5

BA

7.5

12.5

VIDE OBS.

ARESTA DA VEIA

No.2

VIDE OBS.

CANTO ARREDONDADO

Y

LINHA DE DOBRA

X

1/2"

LINHA DE CORTE

APERTE

AQUI

1/2"

SECÇÃO XX

1/2"

A

VEIA TÍPICA

A

SENTIDO 

DO AR

Y

MOLDE DA VEIA

1/2"

X

1/2"

A

1/2"

C              B

LINHA DE DOBRA

DO AR

SENTIDO 

A

C

D

A

D

C

VEIA EXTERNA

LINHA DE CORTE

SECÇÃO YY 

DIMENSÕES DAS VEIAS E DO GABARITO

DIMENSÃO W

60 OU MENOR

61 A 90

(SECÇÃO DAS VEIAS DOBRADAS)

14.0

20.523.0

15.O

25.5

18.0

37.5

25.5

25.5

18.0

NOTAS:

EVITAR POSSÍVEIS VIBRAÇÕES.

VISTA LATERAL

2-A ALTURA DA VEIA DEVERÁ SER IGUAL A ALTURA DO DUTO.

3-DIMENSÕES EM CENTÍMETROS EXCETO AS ESPECIFICADAS EM CONTRÁRIO.

4-FUROS UTILIZADOS SOMENTE PARA VEIA DO CANTO EXTERNO.

1-A CHAPA USADA PARA CONSTRUÇÃO DAS VEIAS, NAO DEVERÁ SER DE BITOLA INFERIOR A REQUERIDA PARA O JOELHO

NO QUAL ELA ESTA MONTADA, SENDO PREFERÍVEL O USO CHAPA DE BITOLA IGUAL OU SUPERIOR A DO JOELHO, PARA

MAIOR QUE 123

91 A 122

MOLDE E GABARITO DE VEIAS PARA JOELHOS

45°

W

L

L1

SE ESPECIFICADO

REGISTRO DE AR

W = 100mm MIN.

L1 = 2 W

L = 1/4 W, MIN.100mm

DETALHE DA CONEXÃO DO DUTO

NAS DIMENSÕES DO DUTO

NAS DIMENSÕES DO DUTO

COM LÂMINAS OPOSTAS

DAMPER DE REGULAGEM

COM LÂMINAS OPOSTAS

DAMPER DE REGULAGEM

B

VEIAS

C
C

SENTIDO DO AR

DUTO

VEIAS

C

DUTO

A

SENTIDO DO AR

NOTAS:

1 - O ÂNGULO "A" NÃO DEVERÁ EXCEDER A 20°

2 - O ÂNGULO "B" NÃO DEVERÁ EXCEDER A 30°

        COM DIMENSÃO MÍNIMA DE 25 CENTÍMETROS.

CONSTRUÇÃO E MONTAGEM DE DUTOS C/ SINGULARIDADES

3 - A COTA "C" DEVERÁ SEMPRE SER USADA NAS DERIVAÇÕES DE 2 OU MAIS RAMAIS,

DETALHE DE ISOLAMENTO TUB. FRIGORIFICA

DETALHE FIXAÇÃO GRELHA PLÁSTICO

DETALHE INTERLIGAÇÕES DAS UNIDADES

DETALHE PORTA INSPEÇÃO

DETALHE DRENO CX. PASSAGEM

PROTEÇÃO MECÂNICA

GRUPO TÉCNICO

DE EDIFICAÇÕES


